




公司介绍

�费诺工业�(AIO), 是�费诺�团的一个分

支机构，她是全球知名的圆形连��制造

�。�费诺工业�的产品线�括�形、标�

小型、光纤、EMI/EMP滤波���各��

殊应用的连��。

从1932年开�生产连����，�费诺工

业�一�是恶�环��连�统应用领域�可

争 议 的 领 导 者 。 其 创 � 产 品 � 一 的

RADSOK®�子技术可提供�普通同等大小

�子多约50%的电�。使用该RADSO K®技

术的�费诺连��其性��轻�超��场上

相�产品。

�费诺工业�（总�）�落于美国纽约州的

�茨基尔���的Sidney小镇, 占地面积

307 ,000平�英尺。该综合基地拥有超过

1000名员工，采用�先进的制造技术，通

过了ISO9001认证且符合MIL-STD-790标�

要求。

�费诺科技（珠�）有��司是�费诺工业

�的生产工厂，服务于一�列工业�场，�

括但不�于工厂自动�、�通运输、重型设

备、替代�源、储�、服务�/�据通�和 

配电�统等。

� 费 诺 科 技 （ 珠 � ） 有 � � 司 占 地 面 积

28,470平�米，配�有��、电镀、注塑

和�配车间。该工厂专门设计和制造�有大

电�、���和满足中��压电气�性��

恶�环�应用要求的工业连��。

凭借行业领先的工程、设计和制造专业技

术，�费诺科技（珠�）有��司在其创�

�连�面已获得30多项实用�型专利。�多

产 品 都 通 过 了 诸 如 U L 、 I E C  / 

TUV、ATEX、 IECEx和MA等独�标�认

证 。 该 工 厂 也 获 得 了 I S O  9 0 0 1 、 I S O 

14001和IATF 16949标�认证。
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1) 工�:线��机

2) 线材: 20~22 AWG 

3) �据长�要求��线材, 剥除绝缘体，

    �荐剥除长�:4.0~4.5mm

      (线��机)

1) 工�: 压�机

2) �备剥好线皮的线和�子

3) �照IPC-A-620标���子和线压��一起

          (压�机)

（��）                                         (��）

1. 剥线皮 (20# AWG LPT�列�子)

2. �子压线

3. 压��子

(剥好线皮后的线材)

组装说明 (端子)



※��片用于插�/插头��子

3.操作人员插��子时通常

�感觉��子是否�全插�

��。目测检�连��配合

��保�有�子�全插��

相同的�� (轻��动�认

�子保�力 )。

 插��子组�

插座端⼦取卸

4. ��子拆卸工�����。

1.�压�好�子的线。 2.�压��子插�相应的

胶芯��。

4.���片插��连��前

�合�的��。

5.���片���壳体前�

的��。

1.�备插���工�。 3. �工�插�合�的�子用

�拆卸。

2. 用工�钩住��片的凹槽从

连��中�����。

5. 在工�的手柄��加压力，

然后��子从连��后��

�。

组装说明 (插座）
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�插头组装

2. �备压好�子的线。 3.�住�子�其��封线体 。1. �连����插头壳体组

�在一起。

5. 操作员插��子通常�感

觉�子�达其�全��的�

�。

4. 插���2根电缆以固定其

余�子的位置

6. ��封线体使其�在壳体

后�的绝缘体�面。

7. 继续��剩余的�子。 8. ��有�子��后，重�

检���保封线体贴�在绝

缘体�面。 

9. �护线�和O型�组�进后�

�。

10. ����过线束。 11. 将插头连接到插座以确
保稳定性，并将后壳移至后
螺纹。

12. 通过�纹拧紧后壳，然后

从插�中��。

组装说明 (插头）



  插头�子�卸

1.�插头插�插���保

稳�性。

2. 从插头上�开并��后

壳。

3. �插�/��工��在�

需的�子上。

4. �动工����达��

�点。

5.在工�的手柄��加压力，

然后��子从连��后��

�。

组装说明 (插头）
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